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In den Patenten 67292 und 71635 ist ein 
^Verfahren zum Ausstanzen flacher Glasgegen- 
sta'nde geschiitzt. Dasselbe bedingt die Tren- 
nung der nach dem Ausstanzen noch in einer 
Platte vereinigten Gegenstande durch Schleifen 
der Rtickseite der Platte; ein yollsta'ndiges 
Ausstanzen der einzelnen Gegenstande war bei 
diesem seither benutzten Verfahren nicht an- 
wendbar, da sich die scharfen Schneiden der 
kostspieligen Metallstanzeh auf der Metallplatte 
dabei zu sehr abnutzten. 

Das vdrliegende Verfahren ermoglicht nun 
nicht nur ein vollsta'ndiges Ausstanzen durch 
die Glasschicht hindurch, sondern gleichzeitig 
audi eine hohlrunde Gestaltung der gestanzten 
Gegenstande. Dies erfolgt dadurch, dafs das 
auszustanzende Glas auf eine Unterlage aus 
weichem Faserstoff aufgebracht wird, der, 
wenn hohlrunde Gestaltung erzielt werden 
• soil, fcucht gehalten wird. 

Es kann also das Ausstanzen aus der plasti- 
schen Glasschicht unter Anwendung einer be- 
feuchteten oder einer trockenen Faserstoff- 
unterlage (z. B. Asbest) erfolgen; in beiden 
Fallen kommt die Glasschicht nicht mit einer 
eisernen Unterlage in BerUhrung, was die 
Erhaltung einer glanzenden Unterflache der aus- 
gestanzten Gegenstande zur Folge hat, wie 
sich auch die gla'nzende OberfliCche erhalt, 
wenn dieselbe bei dem Stanzverfahren, aufser 
seitlich mit den Stanzleisten, mit Eisen nicht 
in Beriihrung kommt. Sollen hohlrunde Glas- 
gegenstande gestanzt werden, so wird der 
FaserstofF am geeignetsten auf eine eiserne 
Platte aufgelegt, die hohl und an ihrer oberen 
Flache mit Durchbrechungen versehen ist. In 



die Plattenhdhlung wird Wasser : eingelassen, 
welches durch die Durchbrechungen in die 
FaserstoffJage von unten her eindringt. 

Treten nun die scharfen Schneiden der. 
Stanzleisten beim Stanzverfahren in die 
plastische Glasmasse ein, so kOrinen die Glas- 
gegenstande ohne Verletzung der Schneiden 
der Stanzen nicht nur ganzlich ausgestan2t 
werden, sondern es entsteht durch das Ein- 
dringen der Stanzleisten in die feuchte Faser- 
stofflage ein Herausdrangen von Feuchtigkeit. 
Diese Feuchtigkeit setzt sich durch die Hitze 
des fliissigeji Glases in Dainpf um und dieser 
drangt die Glasmasse zwischen den Stanzleisten 
in die Hehe, so dafs sich die Stanzglasgegen- 
stfinde hohlrund gestalten. Dies sind wesent- 
liche Vortheile, weil dadurch an Glasmasse 
und Schleifkosten bedeutend gespart wird. 
Die neben oder aufserhalb der Stanzleisten 
entstehenden Auftreibungen der Glasmasse 
storen die Gewinnung der durch Ausstanzen 
sich bildenden hohlrunden Stanzglasgegenstande 
nicht. 

Die Ausfuhrung des Verfahrens kann so er- 
folgen, dafs die Glasmasse direct auf die 
Faserstoff lage aufgebracht, dort nach Befinden 
gewalzt oder geprefst und dann dem Aus- 
stanzen unterworfen wird. 

Es kann aber auch eine Glastafel erst auf 
einer Metallflache ausgewalzt oder ausgeprefst, 
dann auf eine Faserstoffplatte hintibergezogen 
und auf dieser ausgestanzt werden. 

Dies wird sich besonders bei Hohlmnd- 
gestaltung der Stanzglasgegenstande empfehlen, . 
da hierfur eine gewisse Zfihigkeit der Glas- 
schicht erforderlich ist, damit die Hohlrund- 
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gestaltung nur so weit stattfindet, dafs die 
Glasoberflache nicht oben zwischen den Stanz- 
leisten anstSfst, verletzt wird und ihren Glanz 
verliert. 

Eine Einrichtung zur Ausfiihrung des Ver- 
fahrens, vorzugsweise zwecks Herstellung 
hohlrunder Stanzglasgegenstande, ist beispiels- 
weise auf beiligender Zeichnung dargesiellt, 
wobei die im Patent 109363 der Kl. 32 an- 
gegebene Hohlplatte mit durchbrochener Decke 
zur Anwendung kommt. 

Die hohle Platte a ist an ihrer Oberflache 
vielfach durchbrochen. Auf dieser durch- 
brochenen Flache liegt die Faserstofflage b 
und auf letztere wird die flttssige Glasmasse c 
aufgebracht. In die Hohlung der Platte ward 
Wasser eingelassen, wodurch die Lage b sich 
anfeuchtet. Dringen die Slanzleisten m des 
Stanzstempels n in die Glasschicht c bis an 
oder in die Faserstofflage b ein, so gestaltet 
der auf dieser Lage durch Herausdrangen der 
Feuchtigkeit aus der Lage sich entwickelnde 
Dampfdruck die ausgestanzten Gegenst&nde o o 
hohlrund. 



Patent-Anspuuche: 

1. Eine Ausfiihrungsform des durch Patent 
67292 geschtitzten Ausstanzverfahrens von 
Glasgegenstanden aus Glastafeln im plasti- 
schen Zustande, dadurch gekennzeichnet, 
dafs zwecks Verhinderung einer Abnutzung 
oder Beschadigung der Stanzleisten oder 
Messer beim vGlligen Ausstanzen der 
Gegenstande die Glasmasse auf eine nach- 
giebige Unterlage aufgebracht wird. 

2. Eine Ausfuhrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch i, dadurch gekennzeichnet, dafs 
zwecks Herstellung von hohlrund gestal- 
teten gestanzten Glasgegenstanden die nach- 
giebige Unterlage angefeuchtet wird, um 
beim Niederdriicken der Stanzleisten durch 
Dampfdruckentwickelung die Glasmasse zwi- 
schen den Stanzleisten hochzutreiben. 

3. Zur Ausfiihrung des Verfahrens nach An- 
spruch 2 die Benutzung der im Patente 
109363 geschUtzten Hohlplatte mit durch- 
Ictcherter Decke, durch welche Wasser in 
die aufgelegte nachgiebige Unterlage geleitet 
wird. 
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